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AUTOMATIONS FOR PAINTING

MaHunymsTop Ui TOPU30HTANBHON OKPacKu 000PYI0BaH ABOWHBIM BBIXOIOM JUTSl YCTAHOBKH OOJIBIIOTO
KOJIMYECTBA MUCTOJIETOB, C BO3MOKHOCTBIO UX YCTAHOBKH KaK BEPTUKAIBHO, TaK U TOPU30HTAIBHO.
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MOJENb SLO 170|SLO 220|SLO 270 | SLO 320
OBLLIAA BBICOTA [MM] "B" 2510 3010 3510 4010
MOJIE3HbIN XOA [Mm] "A" 1700 2200 2700 3200
MWH.CKOPOCTb [M/MuH] 5 5 5 5
MKC.CKOPOCTb [M/MuH] 50 50 50 50
KOHTPOJ1b ABUIATE/A WHBEPTOP | MHBEPTOP | MHBEPTOP HHBepT0p|
MAKC.KONMNYECTBO MNMUCTOJIETOB 4 4 4 4
rPY30MNOABEMHOCTb COEAVHEHUA [kr] 20 20 20 20
JBUTATE/1b [kBT] 0,55 0,55 0,55 0,55
PEMEHb 3ybqaThIl | 3ybuaTbIl | 3ybqaThiii | 3ybuaTbin
ABWKEHWE KAPETKU Koneca Koneca Koneca Koneca

Texnuueckue xapakmepucmuKku

» CamoHecymias cTanbHas KOHCTPYKIHS,
OKpalleHHasl MOPOIIKOBOI KpacKoH.

» Koocuanensiit MoTopeaykTop 0.55 [kBTt].
» 3ybOuaTtopeMeHHas mepeaaya.

* (CucreMa nIpoTUB MPOHUKHOBEHUS
MOPOILIKA.

e CaMoOuHUIIAIONIAsCs HATIPABIIAIOIIA
CKOJIBKEHUSI.

» Koueca CKOIbXEHUS U3
aHTU(PUKIIMOHHOTO MaTepraa.

e JIBOMHO BBIXOJ JJIsI COCTMHEHHUS
Jiep>Katesiei MUCTONIETOB, BKIIIOYAs TUTACTUHEI.
*  DHKOZED.

* KoHTposb IBUTaTENs MOCPEACTBOM
IUQpPOBOrO HHBEPTOPA.

* Perynupyembie KOHIIEBUKU X0/a
0e30MacHOCTH.

* TlocTOsIHHBIN X0/ C PETYIUPYEMOt
CKOPOCTBIO.

* [ludpoBoit KOHTPOIb BeeX QYHKUMH.

* VmpaBieHHEe 0CTAaHOBKOW 000PYIOBaHUS
OT MPHUBOJA C MPOTPAMMUPYEMBIM
MTOJIO’KEHUEM H TIePE3aITyCcKoM,
YCTaHABIUBAEMbIM TailMepOM.

* KoHTposb Xx01a ¢ TOUHOCTHIO 1[cMm].

* Komangsr u KOHTPOJIN BBITIOJTHAKOTCS C
QJICKTPOLIUTA YIIPABJICHUS.



